Kordzia spbsobuje Skody v priemysle, ktoré sa kazdorocne vysplhaju
na miliardy eur. Vytvara strukturalnu nestabilitu a preto predstavuje vaz-
ne bezpecnostné riziko, narusuje vyrobné procesy a tym aj ziskovost.
ZINGA® sa odliSuje od ostatnych antikoréznych metéd kombinaciou
aktivnej a pasivnej ochrany. Prezentuje jednoducho aplikovatelny gal-
vanizacny systém, ktory nielenze poskytuje aktivhu katédovi ochranu,
ale tiez pasivny fyzicky Stit.

EXTREMNE PROSTREDIA VYZADUJU
PRVOTRIEDNU OCHRANU

€0 JE ZINGA®?

ZINGA® je jednozlozkovy galva-
nicky naterovy systém obsahujlci
96 % zinku v suchom filme. Je to
kovovy poviak, ne farba. Cistota
pouzitého zinku je tak vysoka, ze
ZINGA® v suchom stave neobsa-
huje ziadne toxické prvky.

Stoziar el. vedenia, Svit < Slovensko

AKTIVNA A PASIVNA OCHRANA

AKTiVNA GALVANICKA OCHRANA

Zinok v produkte ZINGA® posobi ako tzv. obe-
tovana andda a chrani ocelovy podklad

este lepSim spbsobom ako ziarové zinko-
vanie. Pri agresivnom vonkajSom vplyve na
povrch, tok elektronov, ktory ma rozdie-

Ine potencidly medzi zinkom a ocelovym
podkladom, brani takto tvorbe kordzie.

GALVANICKA OCHRANA — BEZ KOROZIE

: PASIVNA OCHRANNA BARIERA
Akonahle zacne ZINGA® oxidovat, na povrchu
: ZINGY® sa pomaly vytvara vrstva soli zinku,

ktora zaceli poviak a zvySuje takto bariéro-

: vy Uginok. Okrem toho existuje pomocna

¢ ochranné bariéra vo forme pojiva obsiahnutého
¢ v produkte ZINGA®, ktord redukuje vyCerpanie
: zinku a poskytuje tymto dlhodobt ochranu.

: NEGALVANICKA OCHRANA - KOROZIA

VONKAJSI VONKAJSI
VPLYV ' VPLYV

ZINGA \ @/ ] FARBA

S AN v\__/// %

ZELEZ0 S, &) ZELEZO

N
OCHRANNA VRSTVA SYSTEMY ZINKOVANIA © OCHRANNA VRSTVA NATEROVE SYSTEMY
= AKTIVNE SYSTEMY = PASIVNE SYSTEMY

REAKCIA SPOSOBENA : REAKCIA SPOSOBENA
VZDUCHOM A VLHKOSTOU : VZDUCHOM A VLHK0STOU
0, + 2H,0 + 4e" > 40H n - In* + 2¢ 0, + 2H,0 + 4e" > 40H Fe - Fe* + 2
VZNIKA: Zn0 VZNIKA: Fe,0



AKO SA DA
POUZIT ZINGA®?

ZINGA’

VERIME ZINKU V BOJI PROTI KOROZII

SAMOSTATNY SYSTEM

ZINGA® poskytuje porovnatelnd ochranu ako
konvencné galvanické zinkovanie bez nutnosti
pouzit vrchny nater. Hoci je ZINGA® k dispozicii
iba v sivej farbe (prirodzena farba zinku), vy-
znamnou vyhodou je, Ze v pripade opravy
poskodeného miesta mbze byt znovu pretreta
bez nutnosti dékladnej predpovrchovej Upravy
podkladu (vid' str. 4: ZINGA® — znovuobnovenie).
ZINGA® umozniuje dosiahnut katodicku ochranu
v rbznych situaciach, ako su napr. rozmerné
ocelové konstrukcie, ktoré nejde demontovat, &i
vzhladom k rozmerom Zziarovo zinkovat v kupeli.
Umoznuje zinkovanie konstrukcii, ktoré by sa
inak poskodili teplom. Pre optimalnu ochranu
odporucame aplikaciu ZINGA® v dvoch vrstvach
po 60 alebo 90 um DFT.

AKO ZAKLADNY NATER S VHODNYMI

VRCHNYMI NATERMI

V pripade, ze z estetického hladiska nevyhovu-
je sivy odtieri systému ZINGA® je mozé pouzit
dodatoénu ochranu pouZitim kompatibilného
vrchného nateru a tym dosiahndt vyssiu zivot-
nost. ZINGA® nezac¢ne aktivne fungovat, pokial
neddjde k poruSeniu vrchného nateru alebo jeho
kordzii. V duplexnom systéme (aktivny + pasivny),
by mala byt ZINGA® aplikovand v 1 vrstve 60-80
um DFT.

AKO ZAKLADNY NATER (SHOP PRIMER)
ZINGA® mbze byt pouzitd ako zékladny nater
(shop primer) v hrike 30-40 pm. Velkou vyhodou

Jadrova elektrareri, Temelin — Ceska Republika

je, Zze povrch nevyzaduje v tomto pripade nové
otryskavanie. Ocelova konstrukcia méze byt nat-
retd dalSim naterom ZINGA®, aby sa dosiahla katé-
dova ochrana alebo inou kompatibilnou farbou!
Zingované ocelové konstrukcie je mozné pri mon-
tézi zvarat a ohybat’.

OPRAVY OPOTREBOVANYCH ALEBO POSKODENYCH
ZIAROVO ZINKOVANYCH CASTI

Pravdepodobne nejbeznejsie pouZitie ZINGY®,
je na opravy poskodenych &asti, pretoze vyza-
duje nejjednoduchsiu pripravu povrchu. Princip
ochrany systémom ZINGA® je velmi podobny
konvenc¢nému zinkovaniu, takze pdsobi v Uplnom
sulade, kedZe ide iba o rézne formy zinku. Skér
ako vykonate opravu poskodenych, pdvodne
zinkovanych ¢Casti, zbavte povrch beznych necis-
t6t a zinkovych soli a mdzete na prirodzene drs-
ny a zvetrany pozink naniest pozadovanu vrstvu
ZINGY®.

NA VYSTUZE BETONU (ROXORY)

Systém Siroko pouzivany v krajinach, kde sa
mdbze vyskytnut betdn nizSej kvality (napr. Iran,
India, Saudska Arabia,...). Zingovanie ocelovych
vystuh pred montazou a vlozenie do beténu
zaistuje vyrazne zvySenud ochranu proti kordézii
bez znizenia pevnosti v tahu. Nedavne testy
v troch nezavislych laboratdriach ukazali, ze
ZINGA® md& miniméalne dvojnasobnd ochranu
proti kordzii v porovnani s pozinkovanou alebo
epoxidom potiahnutou vystuzou.




FYZIKALNE A CHEMICKE
VLASTNOSTI

= OBJEMOVA HMOTNOST:
2,67 kg/dm? pri 15°C

PODIEL PEVNYCH CASTiC:
80 % hmotnostnych,
58 % objemovych (ASTM D2697)

TEPLOTNA ODOLNOST:
Od -40°C do +150°C

= FARBA:
Siva (zinkova)

TEORETICKA VYDATNOST:
3,62 m%kg pri 60 um DFT

BOD VZPLANUTIA:
47 °C

SKLADOVATELNOST:
Neobmedzena

AKO APLIKOVAT ZINGU®?

Po dbékladnom premieSani méze byt pro-
dukt ZINGA® aplikovany Stetcom, val-
¢ekom s kratkym vlidknom (nie na prvy na-
ter), konvencnou, alebo airless strickacou
technikou. V pripade aplikacie striekanim
pouZite na riedenie iba Zingasolv.

ZINGA® moze byt aplikovana v najroznej-
Sich poveternostnych podmienkach. Tep-
lotny rozsah povrchu pri aplikacii je od
-15°C do +50 °C, kde to podmienky do-
voluju a maximalna vihkost 95 %, pokial je
teplota povrchu 3°C nad rosnym bodom.
Tak ako pri vSetkych nateroch, povrch pod-
kladu by mal byt zbaveny vsetkych druhov
znecistenia.

~

ZINGA® CHARAKTERISTICKE ZIAROVE FARBA
VLASTNOSTI ZINKOVANIE
Aktivna katédovéa ochrana v x
Jednoducha aplikécia na mieste x v
v Obnova zinkovej vrstvy v X
SO zINGOU®
v Pretieratelnost x v
Aplikacia v extrémnych podmienkach
v (vysokeé a nizke teploty, vihkost) - x/ v
Neobmezena skladovatelnost - x
Kontakt s pitnou vodou = ok** v X/ v+

Pruzna vrstva sa prispdsobuje kovovej

v konsStrukcii (odolna vodi teplotnym x x
vykyvom a mechanickym narazom)

Konstrukcia si pri aplikacii
zachovava svoj tvar

* VyZaduje Specidlne farby.
i ngolenie zavisi od miestnej legislativy.
*** DalSie informdcie vam poskytne zadstupca spolocnosti Zingametall.

Pri Ziarovom zinkovani je mozna deformacia konstrukcie vply-
vom vysokych teplot roztaveného zinku. Existuje tiez potencial
pre vodikové krehnutie vo zvaroch.
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PRIPRAVA POVRCHU

NOVE KOVOVE POVRCHY:

VycCistite vSetky povrchy parou alebo vy-
sokotlakovou vodou, nasledne vykonajte
otryskavanie na SA 2,5, aby ste dosiahli
stupen drsnosti Rz 50 az 70.

STARE, SKOR POZINKOVANE, NATRETE
A/ALEBO HRDZAVE POVRCHY:

Parnym Cistenim odstrarnte vSetky nedis-
toty z poréznych povrchov. Nechajte za-
schnut a otryskajte ako obvykle.

POZINKOVANA A ZINGOVANA OCEL

V (POMERNE) DOBROM STAVE:

Vycistite povrch parnym cistenim, nasledne
zlahka odstrante vrstvu zino¢natej soli.

DOBA SCHNUTIA

Néater ZINGA® je suchy na dotyk a voci
prachu po 10 minutach pri 20 °C (40 um
DFT).

Pretrety moze byt novou vrstvou ZINGY®
1 hodinu po zaschnuti.

ZINGA® mbze byt pretreta kompatibilnym
naterom v zavislosti od podmienok schnutia
po 6 az 24 hodinach. Na prekrytie ZINGY®
pouzite techniku jemného/plného nateru.




ZINGA® — ZNOVUOBNOVENIE

Dalsia z unikatnych vlastnosti ZINGY® spodi-
va Vv jej schopnosti znovu ,,skvapalniet®, ked'
je na pdvodnu vrstvu ZINGY® nanesena nova

Na prvy suchy poviak ZINGY®
5%, bol naneseny tenky film
'.:, *:® Zlatého prachu. Povlak bol fo-
: _"‘. a tografovany pomocou silného
mikroskopu (mierka pm).

VYSLEDKY NEZAVISLYCH TESTOV

vrstva ZINGY® — vznikne takto nova homo-
génna vrstva. Tym je zaistena velka Uspora
nakladov pri priebeznej Udrzbe, pretoze stara

0 sedem dni neskor bol na
Zlaty prach naneseny druhy
nater ZINGY®. Zlaty prach sa
plne integroval do obidvoch

' vrstiev, ¢o dokazuje, Ze
skutoCe doslo k homogenizacii
dvoch vrstev ZINGY®.

Za poslednych 30 rokov presiel produkt ZINGA® pocetnymi testami v roznych certifikova-
nych laboratériach celého sveta. VSetky skusky boli vykonané podla miestnych a medzina-

rodnych noriem. Medzi nejddlezitejSie patria:

= SO 12944: ZINGA® 2 x 90 um DFT — C5 I/M — vysoka Zivotnost nad 15 rokov
= NORSOK M-501-syst. 1 and 7: ZINGA® 2 x 60 ym DFT — skidskam vyhovel
= ASTM B-117 (Salt spray): ZINGA® 2 x 90 pm DFT - viac nez 4200 hodin

CERTIFIKACIE A SCHVALENIA

V dbsledku vykonu produktu ZINGA® (overeného testovanim) bola ZINGA® schvélend pre
pouzitie viadami, spolo¢nostami, armadami. Mezi nejdélezitejSie patria:

= Lloyd's Register (Schvalenie pre pouZitie vo volnych priestoroch)

= European Technical Approval (Eurépa)
Approval by APAS (Australia)
Registration by Petrobras (Brazilia)
Approval by Ministry of Transport (Kanada)
Approval by Czech Railway (Ceska republika)
Approval by GASCO (Egypt)
Approval by Engineers India Limited (India)

Tel.: +4217721789
Mob.: +421905651 297
e-mail; zinga@renojava.sk
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= Approval by Statoil (Norsko)
Approval by CFE (Mexiko)
Approval by Meralco (Filipiny)

Approval by Agrement Technic (Rumunsko)

Approval by SWCC (Saudska Arabia)
Approval by Land Rover (UK)
Approval by Crown's Castle (USA)

vrstva ZINGY® nemusi byt pred opatovnym
potiahnutim novou vrstvou ZINGY® odstréa-
nena (je vSak nutné odstranit necistoty).

Rovnaky test bol vykonany

Zlaty film je jasne viditelny,

¢o dokazuie, Ze obe vrstvy
zostavaju oddelené.

* Ay praby” a5 epoxidovou farbou bohatou
YL = e 1 A a
S - 5 54 Nazinok. Vrstva zlatého

, u' ¥ s "-"_-I_; | prachu zostava medzi obomi
Lakel ¥ TN vrstvami nateru nedotknutd,
e 2], AT

L l.-I|L » ':‘f ]

Most Kalvoya v Norsku bol oSetreny
produktom ZINGA® v roku 1985.

Po viac nez 30 rokoch je most stale
v dobrom stave.

www.renojava.sk
www.zinga.sk



